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Smaléndska verkstadsforetaget Jitech arbetar
med utveckling och tillverkning av kompletta
produkter i stal, rostfritt och aluminium. For
att samordna och effektivisera verksamheten
har man nyligen byggt en helt ny pulverlackan-
ldggning. ”Det dr en av Europas mest flexibla
anldggningar”, sager Mikael Johnsson, pro-
jektchef pa Jitech. Vi har inte bara haft hogt
stallda krav pa 6kad kvalitet, snabbare process
och battre logistik. Energieffektivitet har legat
hogt upp pa kravlistan.” Lindabs deplacerande
HLD-don med termisk styrning samt det kom-
letta Lindab Safe kanalsystemet har bidragit till
att na dessa energimal.

”En malningsanldaggning som denna pé 16 000 m?
utrustad med pulverautomater, stora torkugnar och

ett forbehandlings- och tvittsteg pa 90 m stiller stora
krav pd inneklimatet, bade ur ett komfort- och energi-
perspektiv”, berittar servicetekniker Jorgen Grondahl
pa Jitech. Vi valde mellan pulver/vétlack eller rent
pulvermaleri och valde det senare. DA vi bedomde

att systemen var kvalitetsméssigt jamforbara valde vi
pulver eftersom detta kréver en mindre ventilations-
luftméngd samt ger en hogre grad av virmeatervinning
frén ugnarna.” Anldggningen far sin luftférsorjning fran
2 st tilluftsaggregat i méleriet samt 2 st FTX-aggregat i
lager- och monteringsdelen och har en total luftméangd
pé ca 40 m’/s.

Processen har dnda ett relativt stort behov av venti-
lation eftersom detaljerna skall lackeras och torkas i de
eluppvarmda ugnarna. Vidare &r ventilationsluften fran
forbehandlings- och tvittsteget bade tempererad och
har en hog luftfuktighet. Genom separata system med
batteridtervinning for dessa tva processer kan loka-
lens tilluft vairmas med atervunnen spillvirme, nagot
som bidrar till sdinkt energiférbrukning och forbattrad
energibalans.

?Ledstjarnan har varit energieffektivitet och ribban
har lagts hogt nér det géller virmeétervinning”, for-
klarar Kjell Jacobsson, VD pa Energioptimering, som
tillsammans med Bo Regnell pa4 FLK Sverige svarat for
projekteringen av det kompletta systemet. "Det som
man slentrianméssigt brukar bedéma som ej atervin-
ningsbar energi har vi genom lite nytt tdinkande kunnat
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ta vara pa. Fuktig luft brukar man kora ’rétt ut’ men
genom unika skrdaddarsydda l6sningar har vi kunnat
hdmta mycket spillvirme fran processen och utnyttjat
den till lokaluppvdarmningen. Genom att lager- och
monteringshallen utrustats med ett CO,-styrt VAV-
system ser vi ytterligare energibesparingar framfor oss.”

Alla system for fran- och tilluft, s& ndr som pé en del
vid den fuktigaste delen av tvittbanan, ar levererade
frén Lindab liksom samtliga don och de héngande
HLD-donen. ”"Deplacerande don star ofta pa verkstads-
golvet och brukar vara mosade en vecka efter installa-
tion, men med Lindabs takhdngda HLD-don sa undviks
helt det problemet och donen kan placeras helt utifrdn
ventilationsbehovet”, fortsitter Kjell Jacobsson.

”Genom en bimetallstyrd termisk motor i varje
HLD sa riktas automatiskt varm tilluft nedét och kall
at sidorna”, forklarar Bo Regnell. ”Donet anpassar
sig ddrigenom helt efter rummets lufttemperatur och
genom att den inte behover nagon stromforsorjning sa
ger det en 0kad energieffektivitet. Dessutom ger det
en ligre installationskostnad eftersom ingen el behover
dras till varje enskilt don. Vi har dessutom fatt god hjélp
av Jesper Strand pé Lindab som servat oss med berék-
ningar i DIMcomfort och gett oss teknisk support fran
Lindabs labb i Grevie.”

”Lindab ger oss hela tiden grundliga svar och
genom Lindabs IT-support far vi hjélp med berdkningar
av ljud, tryckfall, spridningsbilder m.m.”, fortsétter Kjell
Jacobsson.

Ventilationsinstallationerna paborjades i januari
och strax fore semestern kunde injusteringen paborjas.
”Vi gjorde bl.a. tryckmétningar 6ver varje HLD-dons
irisspjall och hela processen gick utan problem”, for-
klarar servicetekniker Runar Thorsteinsson pa Skanska
Inneklimat. "Hela montaget fl6t pé bra och i vanlig
ordning sa fick vi leveranserna helt enligt planerna”,
tilligger Kenneth Blomkvist, montor pa Skanska
Inneklimat.
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